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Vase motorova pila je jen tak dobrd, jak dobry je Vas pilovy fetéz,
Vase vodici lista a retézka. VSechny tyto ¢asti pracuji v tymu, a
proto musi byt jako tym udrzovény.

Uvod

Spravné udrzovany retéz, lista a fetézka zabezpecuji vynikajici

listy a retézky, ma maly fezny vykon a zvysuje nebezpeci Urazu.
Tato pfirucka je urcena pouze pro Udrzbu vyrobkd OREGONS®, t.j.
vodicich list, fetézd a retézek OREGON®.

Informace o Udrzbé a obsluze Vasi motorové pily naleznete
v pfirucce pro obsluhu motorové pily, pfipadné u nejblizsiho
autorizovaného zastupce.
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DULEZITA BEZPECNOSTNI PRAVIDLA

/\ BEZPECNOSTNI SYMBOL

Tento bezpecnostni symbol je pouzivan pro zddraznéni pravidel bezpecné
prace. Jestlize spatfite tento symbol, dlikladné proctéte a peclivé sledujte
takto zd(raznéna pravidla pro bezpecnost prace. Snizite tim nebezpeci
vzniku pracovniho Urazul.

A\ UPOZORNENI

Viechny pilové fetézy mohou byt pfi¢inou zpétného vrhu motorové pily,
coz mize vésti k nebezpecné ztraté kontroly nad motorovou pilou, ohrozeni
obsluhy pily a prihlizejicich.

Dodrzujte véechny pokyny uvedené v NAvobu k 0BsLUZE Vasi motorové pily.
Respektujte pokyny pro spravnou obsluhu a idrzbu

pilového fetézu, vodici listy a fetézky!

ZASADY OMEZUJICi MOZNOST VZNIKU ZPETNEHO VRHU MOTOROVE PILY
® Uvédomte si Vase osobni schopnosti ovlddani motorové pily
® Seznamte se dkladné s Vasim pilovym fetézem

Jestlize nemate dostatek zkusenosti a neabsolvovali jste specidlni kurs pro
zvlddnuti zpétného vrhu, pak Vas OREGON® nabadé pouzivat pouze fetézy,
které jsou konstruovéany pro snizeni nebezpeci vzniku zpétného vrhu.

CO JE ZPETNY VRH
zpétny vrh je nebezpecny zpétny nebo dopfedny pohyb vodici listy motorové
pily vznikajici v okamziku, kdy pilovy fetéz v oblasti vrcholu vodici listy narazi
na jinou piekazku nez fezany kmen, jako napf. jiny kmen, vétev nebo kdyz
dojde k sevieni vodici listy v fezu.

POMOC K ZABRANENI URAZU
ZASADY PRO OMEZENI MOZNOSTI VZNIKU
ZPETNEHO VRHU
©® Budie v kazdém okamziku
pfipraveni na moznost vzniku
zpétného vrhu. Vzdy sledujte polohu
vrcholu vasi vodici listy.

@ RUzné druhy pilovych fetézd jsou
vhodné pro vétsinu provadénych PODMINKY PRO MOZNOST

. ) v v , VZNIKU ZPETNEHO VRHU
praci. Pouzivejte vzdy fetéz vhodny
pro V&$ typ fezéni, fetéz co nejbezpelnéjsi s nejmensim nebezpecim
zpétného vrhu.
® Vodici listy se stihlym vrcholem jako je OREGON® DOUBLE GUARD jsou
doporuceny pro Vasi maximélni bezpecnost s nejmensim nebezpecim

zpétného vrhu.




OCHRANNE'POMUCKY A ODEVY

Pouzivejte schvaleny
typ ochranné pilby pro
ochranu hlavy

Pouzivejte vzdy ochranné
rukavice, zabrani smeknuti a

ochrani Vase ruce. Pouzivejte tlumice hluku

pro ochranu sluchu

Uvod

N

Pouzivejte pevnou obuv
(nejlépe s ocelovou spickou)
pro ochranu vasich
chodidel.

Pouzivejte ochranné bryle
nebo ochrannou siuku
schvéleného typu pro
ochranu zraku.

\ Pouzivejte ochranné kal-

hoty nebo ochranné vlozky
pro zabranéni zranéni
vasich dolnich koncetin.

POZNAMKA obléknéte se odpovidajicim zplisobem pro druh vykonavané
prace nepouzivejte odéy, ktery je pfili§ tésny, nebo pfilis volny.

POUZIVEJTE VZDY SPRAVNYCH PRACOVNICH POSTUPU

+ Motorovou pilu drzte vzdy tak, aby prava ruka ovladala packu plynu a levé
ruka pevné obemykala predni rukojeu.

+Pro lepsi a bezpecnéjsi ovlddani motorové pily méjte vzdy levou pazi
natazenu.

« Motorovou pilu drzte vzdy pevné obéma rukama. Palec levé ruky musi
obemykat predni rukojeu zespoda.

« Stljte vzdy po strané motorové pily, nikdy ne zezadu.

+ Rezte vzdy plnymi otackami motoru

« Pouzivejte vzdy pilovy fetéz a vodici listu se snizenym nebezpecim
zpétného vrhu.

« Udrzujte vzdy motorovou pilu, pilovy fetéz, vodici listu a fetézku v
perfektnim technickém stavu

« Udrzujte vzdy pevny a vyvdzeny postoj

« Vasi motorovou pilou fezte vidy pouze dievo ! Néfezte zadny jiny
materidl.

A UPOZORNENI
A Pied zahdjenim prace si ujasnéte pracovni postup :
« Stanovte misto dopadu kdceného stromu.
« Zvazte, zda Vase motorova pila nemtize by nepredpoklddané vymrsténa
kdcenym stromem.
« Zaujméte bezpecné postaveni.
A Nidkdy nefeZte nad drovni Vasich ramen.
A Nidkdy nefezte v koruné stromu nebo ze zebriku.
A Vidy vykaZte pfihlizejici z prostoru prace s motorovou pilou.
Nikdy nedovolte, aby druha osoba drzela fezané drevo.
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A Pilovy Retéz

TERMINOLOGIE OREGON®

DELENI RETEZU
Délenim fetézu se rozumi vzdélenost mezi kterymikoliv tfemi po sobé
nasledujicimi nyty délena dvémi
Déleni fetéz(i OREGON 1/4’, 325", 3/8", 404" a 3/4".

TLOUSTKA HNACIHO CLANKU
Tloustkou hnaciho ¢lanku se rozumi tloustka clanku, ktery bézi v drazce
vodici listy. Primyslové normy tlousték hnacich ¢lankd jsou .043 (1,1 mm),
050 (1,3 mm), .058 (1,5 mm) a.063 (1,6 mm).
Retézy OREGON® s tloustkami .080 (2 mm) a.122 (3,1 mm) jsou uréeny pro
harvestery.

CASTI REZACIHO ZUBU

Brit

\ Sirokostopéa omezovaci
Hibet Bok fezaciho zubu patka
zubu
Désen zubu
Otvor Omezovaci
pro nyt patka
Pata B
~ Spicka

OZNACENI RETEZU DLE PORADI REZACICH ZUBU
Standard

Semi-Skip

Skip




TERMINOLOGIE OREGON®

CASTI PILOVEHO RETEZU
POZNAMKA Vytetkované ¢asti na obrazku dole zd(razAuji casti, které
vyrazné prispivaji ke snizeni zpétného vrhu spojovaci ¢lanek s naraznikem,
hnaci (vodici) ¢lanek s naraznikem, stupriovitd omezovaci patka

Pilovy Retéz

Spojovaci ¢lanek s
Spojovaci ¢ldnek s nyty naraznikem a nyty

/ Levy fezaci zub
! Stupnovita

omezovaci
patka

Stupnovitd omezovaci  Spojovaci ¢lanek

patka

Hnaci (vodici) ¢lanek

Spojovaci ¢lanek s
naraznikem

Pravy fezaci zub,

Hnaci (vodici) ¢lanek s naraznikem Levy Fezaci zub s omezovaci patkou

Levy fezaci zub
s omezovaci
patkou

Pravy fezacizub s
omezovaci patkou

Spojovaci ¢lanek

Pravy fezaci zub s
omezovaci patkou

TERMINOLOGIE PRO UDRZBU REZACICH ZUBU

Snizeni omezovaci patky uhel ostfeni uhel bfitu
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NARADI A PRIPRAVKY PRO UDRZBU
RETEZU OREGON®

NARADI PRO OSTRENI
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>§ O Kompletované voditko pilniku ® sada pro ostreni
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© Kruhovy pilnik O piochy pilnik @ Mérka snizeni
omezovacich patek
e — B=ri1=—
O voditko pro ostieni @Drzak pilniku O sverka pro
pilovych fetézl ostreni
BRUSKY
D sure sharp ® stolni bruska ® Mini bruska
12V bruska na fetézy
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O Brusné kotouce

NARADI PRO OPRAVY RETEZU

(1] Roznytovac (2] Nytovac (3] Kapesni roznytovac
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Pilovy Fotéz e

IDENTIFIKACE RETEZU

OREGON®  |POKYNY | OREGON® hnaci TYP REZACIHO PORADI CLANKY S
KATALOGOVE | PRO P (vodici)clanek ZUBU REZACICH NARAZ-
csLo OSTRENI |  RETEZU ZUBU NIKEM
PALEC | MM.  [PROFIL | POHLED *

1/4" déleni retézu

Srana R0 ] MICRO CHISEL® | STANDARD
26 CHisE®| 950" | 13 17

325" déleni retézu

Siene 050" | 1.3 |MICRO CHISEL® | STANDARD
MICRO | 028, | 172
27 cHisee| 3281 12 | ¢ N
Strana SUPER 050" 1.3 ISEL STANDARD
058" | 1.5
28 20 [g% |12 |7 |Bd
CHIEL | STANDARD
A2 g 5rene \meyr| 0587 | 1.5
M221PX el 063" | 16 | N

MICRO CHISEL® | STANDARD

7

Strana
MICRO- | nsar | 13

30 LTE™

2

Strana MICRO CHISEL® | STANDARD
RIPPING | (500 | 13

43 CHAN 717

ov/oV| 9|99 €

2

VLASTNOSTI OMEZUJICI ZPEETNY VRH

(1) hnaci (vodici) (3) stupfiovits ome
¢lanek zovaci patka
(2] spojovaci (4) Nizkoprofilova

¢lanek s néra- omezovaci
znikem patka s nabéhe

N
>Q
0
©
oC
>
>
e}
o




AE Pilovy Retéz

IDENTIFIKACE RETEZU

OREGON® [ POKYNY | OREGON® hnaci TYP REZACIHO PORADI CLANKY S
KATALOGOVE | PRO TP (vodici)¢lanek ZUBU REZACICH NARAZ-

N CISLO OSTRENI RETEZU ZUBU NIKEM
O PALEC MM. PROFIL [ POHLED *
4]
s
b v 7 v v
W 3/8"déleni fetézu
>
59_ 7ox/orx NN 823” }g SEMLCHISEL | STANDARD
73DX/DPX -, "
75DX/DPX 33 063" 1.6 ? u

721GX e 050" | 1.3 CHISEL (lS)
SUPER p
73LGX 058" | 1.5 STANDARD
Al 34 cusom| 325 | 12 | 7 | Ul
v#1010 @8 Strana SUPER 70| 050" | 1.3 CHISEL (LP)
73LPX low | 058" | 1.5 7 w STANDARD
15 35 vibration | 0637 | 176
CHISEL STANDARD
ey dsSena - ur| 0587 | 1.5
M75LPX [} 063" | 16 | u
Strana gppinG | 0507 | 1.3 | SEMICHSEL | STANDARD
058" | 1.5
36 CHAN oz | 15 | { | B
CHAMFERCHISEL| ~ [SG)
Strana MICRO- v STANDARD
Low .
38 vibration T u
Low CHAMFERCHISEL | STANDARD
sgaéc vieration 050" 13
ow °
profile T &
Low CHAMFER-CHISEL | STANDARD
Strana . "t
vibration "
050" | 1.3
XTRA
40 GUARD™ T [, =]

SPECIALIZED | STANDARD

Y

POWER M
- SPHARP® | 050 1.3

)

CHAMFERCHISEL | STANDARD
Stana, RPING | 0 | 5 T

37 CHAN

s Lol CHAMFERCHISEL| STANDARD
39 S

Stana  sem SE STANDARD

|- ;
20  ChiseL | 930" | 1.3 ?

2N 2R 2P ML A AL AR 2K AR 2L 3K

[a)
Eg
o]
m
m




Pilovy Retéz

IDENTIFIKACE RETEZU

OREGON® POKYNY | OREGON® hnaci TYP REZACIHO PORADI CLANKY S
KATALOGOVE PRO TP (vodici)¢lanek ZUBU REZACICH NARAZ-
CISLO OSTRENI RETEZU ZUBU NIKEM N
PALEC MM. PROFIL [ POHLED * >
L
i
404" déleni fetézu -
>
(¢}
Strana 063" | 16 MICRO CHISEL® | STANDARD g
47 HARVESTER 080" 20 ? N o
MICRO CHISEL® | STANDARD | P ONLY
26 Strana pcro- | 058" | 1.5
27,270 REGECIEEEIRINAL | © | Q

Strana MICRO CHISEL® [R[g
RIPPING ”
27R 063 1.6 STANDARD
42 CHAN 7 | O | A s
Strana CHIPPER STANDARD | CP ONLY

44 CROBT® | 063" 1.6 ?

®

=
!w!

m

m

C STANDARD
Strana  speg | 058" | 1.5 ‘
45 GUARD™| 063" | 1.6 7
3/4" déleni fetézu
SEMLCHISEL | STANDARD

Stana - SEMb | 1990 | 31

46 CHISEL

-

VLASTNOSTI OMEZUJICI ZPEETNY VRH

(1] hnaci (vodici) (3) stupnovita ome
¢lanek zovaci patka

©

(2] spojovaci Nizkoprofilova
¢lanek s néra- omezovaci patka s
znikem nabéhe




m@ Pilovy Retéz

IDENTIFIKACE ZNACENI HNACICH (VODICICH)
CLANKU
Témér vsechny pilové fetézy OREGON® jsou oznaceny Cislem soucasti,

kterdje nasledovana jednim nebo dvéma pismeny (viz strana 11). Piklady
Cisel soucasti OREGON® 18 HX, 72 LPX, 91 VG

cisla.[27]Hx,[72]Lpx,[91)vG

Cisla jsou vyrazena na hnacich (vodicich) ¢lancich a indikuji rozmér fetézu
(délent a tloustku hnacich ¢lanka).

3|

Pilovy Retéz

Eon | L
Oznaceni _ Sitka vodici drazky
rétézu Déleni Palec MM
1
11 3/4" J22" 1 3]
16 404" 0637 1T 16
18 404" 080" ' 20
20 325" 050" | 13
21 325" 058" | 15
22 325" 063" 1 16
25 1/4" 050" 1 13
26 404" 058" T 15
27 404" 063" | 16
58 404" 058" | 15
59 404" 063" 1 1.6
72 3/8" 050" T 13
73 3/8" 058" | 15
75 3/8" 063" 16
90 3/8" 043" 1 11
91 3/8" 050" 1 1.3
95 325" 050" | 13




Pismena 18 , 72 , 91.

Pilovy Retéz &5

IDENTIFIKACNI PISMENA RETEZU

Identifikacni pismena representuji typ fezacich zubl a jejich poradi,
bezpecnostni vlastnosti, nebo jiné technické vlastnosti fetézu

fezaci zuby typu chipper

-
=

standartni pofadi

fezacizuby typu micro chisel
hnaci ¢lanky s ndraznikem
(vyjimka 72AP-pofadi fezacich
zubU typu skip fezaci zuby
semi-chisel

fezaci zub Chipper ve
standardnim  pofadi (jen
11BC)

fezaci zub Micro Chisel®
s nizkymi vibracemi a
bezpecnostnim  vodicim
clankem ve standardnim
poradi.

fezaci zub Semi-chisel ve
standardnim poradi

fezaci zuby typu semi chisel
hnaci ¢lanky s naraznikem.
Standartni pofadi

upraven pro tézafské
aplikace, s fezacimi zuby
Micro Chisel® nebo semi-
chisel se standardnim
pofadim.

Kulaty zub se standardnim
délenim (404" 58L & 59L)

zaoblené fezaci zuby typu
chisel stupriovita omezovaci
patka standartni pofadi.
33LG je fada fetézu s
nizkymi vibracemi.

fezacizub s nizkymivibracemi
Chisel a bezpecnostnim
vodicim  ¢lankem  ve

standardnim poradi

fetéz typu power sharp
stuprovitd omezovaci patka
hnaci ¢lanky s ndraznikem
standartni pofadi

=]
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Specidlni fetéz s fezacimi
zuby chisel cutters (M73,
75LP, M21, 22LP) a BDL
nebo polodlatovitymi zuby
(M91VS) a zpevnénymi
vodicimi  ¢lanky  pro
efektivni a vykonné fezéni v
naro¢nych podminkéch.

Retéz pro podélné fezy,
fezaci zuby Chamfer-chisel
(91R) nebo micro chisel (95R,
27R), stan dardni poradi

fetéz typu ripping fezaci
zuby typu Micro-chisel
standartni pofadi

Retéz pro podélné fezy s
feza cimi zuby semi-chisel a
standardnim poradim

Zkosené fezaci zuby s nizkymi
vibracemi, omezovaci patka
s ndbéhem, néraznikové
spojovaci ¢lanky, standardni
pofadi, kons  trukce pro
Uzky fez.

Polodlatovité fezaci zuby se
snizenou vibraci, stupnovité;
omezovaci patky, ndraznikové
spojovaci ¢lanky, standartni
pofadi

fezaci zuby Micro-Chisel
se  snienou  vibraci,
stupfiovité omezovaci
patky, ndraznikové hnaci
patky, Uzkd eznd spéra
(pouze 95 VPX)
Polodlatovité fezaci zuby se
snizenou vibraci, stupnovité;
omezovaci patky, standartni
poradi

Nizkovibra¢ni Semi-chisel
fetézy s dlouhym fezacim
zubem, omezovaci patky,

standartni pofadi
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CTYREI ZAKLADNIi PRAVIDLA PRO REETEEZOVE: PILY

Upozornéni pro uZivatele fetézovych pil:
OREGON?® naléhavé zada, abyste se divérné seznamili se Ctyfmi zakladnimi
pravidly pro fetézové pily. UzZivatelé, ktefi tato pravidla znaji a dodrzuji,
mohou spoléhat na vynikajici vykon svého fetézu, listy a fetézového kolecka
- a soucasné snizit bezpecnostni rizika.

PRAVIDLO ¢. 1
VAS RETEZ MUSI BYT VZDY SPRAVNE NAPNUT

Hodné problém s fetézy a listami je zplisobeno spi$ nespradvnym napnutim
fetézu, nez néjakym jinym samostatnym faktorem. Viz strany 13 a 14 o
napinani fetézu.

PRAVIDLO ¢. 2
VAS RETEZ MUSI BYT VZDY SPRAVNE MAZAN

Trvaly pfisun oleje fezaci ¢asti Vasi pily, t.j. listé, fetézu a fetézce je zakladnim
predpokladem spolehlivého a bezpecného provozu. nedostatecné mazani
ma za nasledek zvysené tieni, nadmémé opotiebeni a zniceni vodici listy,
fetézu a fetézky.



Pilovy Retsz

CTYREI ZAKLADNI PRAVIDLA PRO REETEEZOVE: PILY

PRAVIDLO ¢. 3
OMEZOVACI PATKY VASEHO RETEZU MUSI BYT SPRAVNE SNIZENY

Snizeni omezovaci patky a jejiho tvaru jsou pro vykon a bezpecnost kritické.
Viz strany 16-17, kde jsou uvedeny pokyny, jak sefizovat omezovaci patku
fetézu.

PRAVIDLO ¢. 4
VAS RETEZ MUSI BYT VZDY OSTRY

Kdyz je fetéz ostry, dobrfe pracuje. Kdyz ostry neni, sice pracujete, ale vase
fezaci pfisluSenstvi se mnohem rychleji opotfebovava. Viz strany 18 a 19,
kde jsou pokyny pro ostreni fetézu. Specifikaci Udrzby jednotlivych typl
fetézu OREGON® naleznete na strandch 26-47.
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. Pilovy Retéz
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JAK UDRZOVAT RETEZ

POZOR! 0BCHODNICI, UZIVATELE MOTOROVYCH PIL A VSICHNI KDO OPRAVULJI,
SERIZUJI A KONTROLUJI MOTOROVE PILY, DULEZITA INFORMACE PRO BEZPECNOST
PRACE !

OREGON?® na Vas naléha, abyste se dokonale seznédmili s technikou spravné
udrzby pilového fetézu a mozného nebezpeci, které vyplyva z nespravné
Udrzby pilového fetézu.

A Vypnéte vzdy motor Vasi pily pred zahjenim praci na fezaci &asti (t,).
na listé, fetézu a fetézce).

A

Kterdkoliv z déle uvedenych situaci mlze zvétsit potencidlni energii
zpétného vrhu, zvysit nebezpeci uvolnéni fetézu z vodicilisty, piipadné
zvysit nebezpeci vzniku jinych kritickych situaci spojenych s pouzitim
fetézové pily.

1. Nedodrzeni stanovenych ahld ostfeni.

2. Tupy fetéz.

3.Zména parametr{ fetézu snizujicich nebezpeci vzniku zpétného
vrhu.

4, Nadmérné snizeni omezovacich patek fetézu.

5. Nespravny tvar omezovacich patek.

6. Nedostatec¢né napnuty fetéz.

7. Nespravné instalované ¢ésti fetézu.

8.Volné nyty, nebo trhliny ¢i praskliny jakékoli soucésti fetézu

Kdyz provédite udrzbu na vasi motorové pile, podrzujte pokyny
uvedené na strané 12-54 . Jen tak snizite nebezpeci Urazu.



Pilovy Retéz

JAK SPRAVNE NAPNOUT RETEZ BEZ VODICI LISTY
INTENZ™

POZNAMKA pouzivejte vzdy ochranné rukavice

(1] Vypnéte motor pily.

pozNAMKA Nikdy neupravujte napnuti fetézu bezprostiedné po fezani.
Jestlize upravite napnuti horkého fetézu, fetéz je po vychladnuti pfilis
napnut. Napnuti fetézu upravte pouze na chladném fetézu (teplota
ruky).

@ Uvolnéte matice upevnujici vodici listu na motorové ¢asti.

© Zvednéte vrchol vodici lidty a drite jej v této poloze po celou dobu
Upravy napnuti fetézu.

(4] Upravte napnuti fetézu nasledujicim zplsobem

JESTLIZE MATE VODICI LITU S PEVNYM VRCHOLEM

—Otécejte Sroubem upravujicim napnuti fetézu vpravo do okamziku, kdy
se spojovaci ¢lanky a fezaci zuby svymi patami dotknou spodni ¢asti
vodici listy.
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N WL
JAK SPRAVNE NAPNOUT RETEZ BEZ VODICI LISTY
INTENZ™

V PRIPADE, ZE MATE LISTU S VODICIM KOLECKEM

—RETEZ musi byt vice napnut nez na listé s pevnym vrcholem. Otacejte
napinacim Sroubem fetézu vpravo tak, aby fetéz pfiléhal k lité po celém
jejim obvodu a bylo mozno retézem po listé pohybovat.

3|

Pilovy Retéz

Ou jiného typu listy zvednéte 3picku a pfitdhnéte listu nejprve zadni
upeviovaci matici a pak utdhnéte predni upeviiovaci matici.

O pak teprve utdhnéte upeviiovaci matice. Po celou dobu Upravy napnuti
fetézu az do okamziku utaZeni upevnovacich matic zvedejte vrchol
vodici listy (viz Sipka na vyobrazeni).

Pozndmka jestlize mate listu s vodicim koleckem, méli byste nyni provést
zkousku napnuti fetézu. Uchopte fetéz pod listou, zatdhnéte za néj a pust\te
ho. Retéz by se mél s cvaknutim vratit do piivodni polohy a byt v pevném
kontaktu se spodkem listy.

@ Behem prace fetézovou pilou ¢asto kontrolujte napnuti fetézu, zejména
prvou pllhodinu. Jestlize se fetéz uvolni zastavte praci, fetéz nechte
vychladnout a pak teprve upravte napnuti fetézu.




JAK SPRAVNE NAPNOUT VAS RETEZ S
LIETOU INTENZ™

© Vypnéte motor.
A Uvolnéte upevnovaci matice
na boku pily.
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© Viozte éroubovak kombinovaného klice do §térbiny INTENZ™
na vodici listé.

(4] Otacejte éroubovidk tak, abyste dosahli zddaného napnuti.

@ Utshnéte zadni upeviiovaci matici listy a pak utdhnéte
predni upevnovaci matici

JAK MAZAT VAS PILOVY RETEZ

(1] Udrzujte mazaci systém Vasi motorové pily vzdy naplnény
¢istym olejem, doporuc¢enym pro mazani fezaci ¢asti.

(2] Nikdy neuzivejte pro mazéni fezaci ¢asti Vasi motorové pily
pouzity motorovy olej.

(3] Vzdy se presvédcte o tom, Ze fezaci ¢ast Vasi motorové pily je
béhem prace dokonale mazana.

O Pokazdé, kdyz dopliujete nadrz paliva, dopliite také nadrzku

na olej.




. Pilovy Retéz

SNIZENi OMEZOVACICH PATEK
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« Pfed zahdjenim Upravy omezovacich patek je nutno upravit napnuti fretézu
(viz strana 13, 14).

« Strany 26 az 47 uvadéji sprdvné upraveni omezovaci patky a ¢isla soucasti
pro vsechny nastroje pro sefizovani omezovaci patky vsech rGznych typl
fetéz( OREGON®.

« Naleznéte stranky 26-47, které Vam poskytnou vycerpavajici informaci pro
ostfeni Vaseho pilového fetézu OREGON®.

« Pro piesné urceni typu.Vaseho fetézu pouZijte identifikacni prehledy, které
jsou uvedeny na stranach 5,6,7. Jestlize si nejste jisti Vami stanovenym typem,

« Vétsina pilovych fetézl OREGON® méd na omezovaci patce vyrazeno ¢islo,
které urCuje spravné snizeni omezovaci patky (v tisicinach palce).

PRIKLAD: 025" (0.64mm)

.025" SNIiZENi OMEZOVACi PATKY (0.64mm)

(1) Pouzijte mérku pro sprdvné snizeni omezovacich patek.
Kontrolujte spravné snizeni omezovacich patek po kazdém 3 - 4
ostreni.

A Mérku pro snizeni omezovacich patek nasadte na horni ¢ast retézu tak,
aby omezovaci patka byla zasunuta ve vyiezu mérky.

© Jestlize omezovaci patka vystupuje zmérky, odpilujte plochym pilnikem

presahuijici ¢ast. Nikdy nesnizujte omezovaci patky vice, nez je uvedeno
v tomto manualu.




SNIZENi OMEZOVACICH PATEK
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POZNAMKA : V Zadném pripadé nesnizujte hibety naraznikli spojovacich a
hnacich ¢lanka.

Pilovy Retéz

(4] Pilujte od vnitini strany fezného zubu ven

VNEJS{ STRANA

g

/

VNITRNI STRANA

© Po snizeni omezovacich patek upravte vzdy pedni ¢ast kazdé omezovaci
patky do pdvodniho tvaru (zaobleného, nebo stupriovitého).

D By

POZNAMKA : Pfi Upravé tvaru omezovacich patek je vhodné chranit brity
fezacich zub( mérkou pro sefizeni omezovacich patek.




A Pilovy Retéz

JAK OSTRIT REZACIi ZUBY
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5 POZNAMKA :
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- Jestlize ostfite fetéz na pile, je nutno nejprve upravit napnuti fetézu

- Na stranach 26 az 47 jsou uvedeny spravné specifikace pro udrzbu
a cisla soucasti spravnych nastroji udrzby pro kazdy typ retézu
OREGON®

« Naleznéte nejprve v tomto manudlu presné pokyny pro ostieni
Vaseho pilového fetézu (stanovte typ Vaseho pilového retézu).

« Jestlize si nejste jisti Vami stanovenym typem Vaseho pilového fetézu,
zeptejte se nejbizsiho zastupce fy OREGON®

« Zkontrolujte a snizte omezovaci patky.

OSTREN[ REZACICH ZUBU KRUHOVYM PILNIKEM

© Piesvédte se, ze 1/5 nebo 20% praméru pilniku vzdy presahuje hibet
fezaciho zubu. Pouziti spravného voditka je nejjednodussi zpUsob pro
dodrzeni této polohy pilniku.

* =1/5t nebo 20% priméru
pilniku na hibetem
ostieného fezaciho zubu

@ Pro dodrzeni spravného thlu osteni vedte smérové voditko vzdy tak,
aby vyznacené rysky byly rovnobézné s Vasim fetézem.

Smér ostreni

smérové voditko




JAK OSTRIT REZACIi ZUBY

© Nejprve naostiete fezaci zuby na jedné strané fetézu, pak naostiete
fezaci zuby na druhé strané fetézu.

VNITRNI
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STRANA

O Jestlize je poskozena nebo opotiebena chromovana ¢ast na hbeté
nebo boku zubu, je nutno ji zcela odstranit !

y S

@ Délka viech fezacich zubi musi byt stejna !

@ Zkontrolujte znovu omezovaci patky. Jestlize je nutné provést snizeni
omezovacich patek, postupujte podle pokynd na strané 16 a 17.

POZNAMKA nepilujte hbety naraznik( spojovacich a hnacich

¢lanka!




#@ Pilovy Retéz

JAK MONTOVAT NOVE CASTI RETEZU

3|

POZNAMKA : Pro opravu pilovych fetéz(i OREGON® pouzivejte vyhradné
nové ¢asti OREGON® !

Pilovy Retéz

@ Odstraiite spojovaci nyty a Casti, které maji byt vyménény (tak jak je
s uvedeno v kapitolé Jak vyrazet nyty str. 22-23).

Nikdy nespojujte fetéz pomoci starych pouzitych spojovacich ¢lankl
- vzdy pouzijte nové s nepouzitymi nyty.

@ Je-li nutno upravte tvar nové Casti tak, aby odpovidala svym
tvarem pivodni ¢asti. To se tyka jak omezovacich patek, fezacich
zubl a spojovacich ¢lankd. V zadném pfipadé neupravujte narazniky
spojovacich a hnacich ¢lanka.

© Poloite clanek snyty na vnéjsi plochou
stranu kovadliny pro spojovani fetéz(.
Zkontrolujte, Ze nyty vy¢nivaji nahoru.




JAK MONTOVAT NOVE CASTI'RETEZU

O Nasadte obé ¢asti fetézu na spojovaci ¢lanek
s nyty

3|

@ Paknasadte spojovaci¢laneknapisemnahoru
a vybradnim smérem k hnacim ¢lankim.
Nasadte spojovaci ¢ldnek s ndraznikem
ve spravném sméru a vybranim smérem k
hnacim ¢lankdm.

@ presvedcte se o tom, Ze Casti jsou montovany na spravném misté ve
spravném pofadi a sméru. Porovnejte s obrézky na strané 2.a 3. Jestlize
si nejste jisti, zeptejte se nejblizsiho zastupce OREGON®.

@ ro vytvoreni hlavy nytu pouZijte nytovaci hlavici OREGON®. Postupujte
podle pokynid dodanych s nytovaci hlavici.

UPOZORNENE:
Hlavy nytu musi byt Cisté a pevné a pfitom musi umoznit volny pohyb
spojenych soucasti. Prilis tésné nebo pfilis volné hlavy nytd mohou zpisobit
velice rychlé opotiebeni, pfipadné prasknuti a poranéni osob.

POZNAMKA Ru¢né nytované hlavy nytd mohou byt mensi a odlisné
tvarované, nez strojné nytované hlavy.
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Pilovy Retéz

POZNAMKA Vzdy pii vyrazeni nytli noste schvalené ochranné
pomiicky na ochranu rukou a obliceje.

JAK VYRAZET NYTY

O Zvolte vhodné vybrani v kovadling
roznytovace, jehoz oznaceni musi
korespondovat s oznacenim na hnacim
¢lanku fetézu (viz. obr), oznaceni hnacich

I
¢lankad ve vztahu k déleni a tloustce hnacich Wmm %

¢lankd naleznete na nésledujici strané.

25

@ Vioite piislusnou ¢ast fetézu urcenou k
roznytovani do odpovidajiciho vybrani
v kovadliné roznytovace a zatlacte fetéz
vpied tak, aby se spodni ¢st spojovacich
¢lankd dotykala odlehlé strany vybréni v
kovadliné (hnaci ¢lanek je pak opfen na
obou stranach vybrani kovadliny)

© Umistéte hlavu nytu pfesné pod stred
roznytovaciho prlbojniku. Stlacte rukojet
doll (jestlize pouzivate ru¢ni roznytovac).
Nepouzivejte nadmérnou silu.

-

i S
Ut =N

POZNAMKA Jestlize vyrézite nyt fezaciho zubu, presvédéte se, ze bfit je
otocen vzdy smérem nahoru (viz. obr.).




JAK VYRAZET NYTY pokracovanl)

ODSTRANENI NYTU ZE ZLOMENYCH HNACICH CLANKU

(1] Kdyz vyjimate nyty z prasklych spojovacich ¢lankl a utahujete fetéz v
nastavitelné kovadliné, pfidrzte oba prasklé segmenty u sebe v jejich
plvodni (nezlomené) poloze.
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A viz popozky 1-3 od' Jak vyrazet nyty na predchozi strané.

TABULKA OZNACECI HNACICH CLANKU

oznaceni vybrani v
kovadliné .325 90/91 3/8 .404 3/4 18H

oznaceni hnaciho
¢lanku




. Pilovy Retéz

JAK ZABIHAT NOVY RETEZ

Zivotnost Vaéeho nového pilového Fetézu mize byt
vyrazné prodlouZena, jestlize provedete téchto nékolik
jednoduchych kroka.
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@ Namocte fetéz pres noc do oleje, aby mohl
proniknout ke véem soucastkam fetézu.

A Vzidném piipadé nepouzivejte jakykoliv fetéz na opotiebené fetézce,
to plati zejména pro novy fetéz. Retézku vyménte nejpozdéji po

opotiebeni 3 fetéz(, pfipadné drive.

(3] Novy fetéz nasad"te na pilu a nechte jej béZet polovi¢nimi otdckami, za
vydatného mazéni, aby se celd fezaci ¢ast zvolna prohrala.

O rilu zastavte, zkontrolujte napnuti fetézu. Retéz nechte vychladnout
a opét upravte napnuti fetézu. Béhem dalsiho provozu pily casto
kontrolujte napnuti fetézu.

(5 fezy proved“te lehce, v mékkém dfevé, fetéz netlacte do fezu.
Béhem prvych fezu zabezpecte dokonalé mazani fezaci ¢asti.




Pilovy Retéz #i

CTYRI SYMBOLY OREGON® PRO KONECNEHO
UZIVATELE.

Kazdy z téchto ¢ty symbold reprezentuje velkou skupinu uzivatell pilovych
fetéz{. Pilové fetézy OREGON® uvadéné na strané 28 az 51 tohoto manuélu
jsou uvadény pod jednim nebo vice z téchto symbolli, které vieobecné
oznacuji typ uzivatele, pro kterého je fetéz urcen.

PROFESIONALNI UZIVATEL MOTOROVE PILY

- tézar kulatiny
A R
- tézaf vldkniny

« hasic lesnich pozart

KOMERCNI UZIVATELE MOTOROVYCH PIL

3 - zahradkati

i\* - sadafi
« obecni a stavebni délnici

- ochranci a lécitelé stromU

- farmafi, ptilezitostni lesni délnici
- tesafi

« komer¢ni vyrobci palivového dfivi

PRILEZITOSTNI UZIVATELE MOTOROVYCH PIL

+ majitelé domu

- prilezitostni vyrobci palivového dfivi
- tdbornici

« lovci

UZIVATELE HARVESTERU

«Pro pouziti ve strojich uréenych pro
mechanizovanou tézbu dreva.

+ Nepouzivejte harvesterové pfislusenstvi u
ru¢nich pil.

Pozndmka harvesterové fetézy jsou uvedeny v této pfirucce pouze
informativné. Podrobnéjsi informace o harvesterovém pfislusentvi
naleznete v piiruéce OREGON® Harvesterové aplikace a technicka data.
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A MicRo CHISEL® 1/4"

OREGON® MICRO CHISEL®
Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti

N omezujici

> v ,

5 zpétny vrh
: ® !/

>

>

o

a

Typ fetézu
25AP 050" (1.3mm)

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

AN
60"\
@ UHEL OSTREN( © HORIZONTALNI UHEL
VEDEN{ PILNIKU

e

oo
/o

30° 4! 10°

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70504 5/32" (4.0mm) Kruhovy pilnik

16265 5/32" (4.0mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90405 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 38 cm’ a vodicimi listami do délky 41 cm.



MicRO CHISEL® 325" ﬂ'-;@

OREGON® MICRO CHISEL®

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici ~
P 5
zpétny vrh <
O ? B
>
S
o
o
Typ fetézu
20BPX 050" (1.3mm)
21BPX 058" (1.5mm|

22BPX 063" (1.6mm)
e

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

30° 4| 1of°

NARADI PRO OSTRENI
Cislo soudasti
70503 3/16" (4.8mm) Kruhovy pilnik
18228 3/16" (4.8mm) Kompletované voditko
27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik
90407 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 58 cm’ a vodicimi listami do délky 50 cm.




1‘-}@ SUPER 20 .325"

OREGON® CHISEL
Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
N omezujici
5 zpétny vrh
2 ® !
>
>
o
a
Typ fetézu
20LPX 050" (1.3mm)
211PX 058" (1.5mm)
22LPX 063 (1.6mm)

RS (8| OO 77258

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK
AN
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

/ i f-
250 / ! 10°
NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti
70503 3/16" (4.8mm) Kruhovy pilnik
18228 3/16" (4.8mm) Kompletované voditko
27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik
90407 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 62 cm’ vodicimi listami do délky 50 cm.




Low PROFILE 3/8" "‘";@

OREGON® CHISEL

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici
Typ fetézu

zpétny vrh
Q1VXL 050" (1.3mm]
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Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU

OMEZOVACICH PATEK
AN
60"\

© UHEL OSTREN( @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo sou¢asti

70504 4.0mm Kruhovy pilnik; 5/32" Kruhovy pilnik

16265 4.0mm Kompletované voditko nebo 5/32"

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90405 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 62 cm® vodicimi listami do délky 50 cm.




‘t"@ Micro-LITE™ .325"

OREGON® MICRO CHISEL®

Vlastnosti Profil | Zptsob poutiti

omezujici p
zpétny vrh

Typ fetézu
95VPX .050" (1.3mm)

= a1
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Pilovy Retéz

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
6 \
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

10°

NARADI PRO OSTRENI
Cislo soudasti
70503 3/16" (4.8mm) Kruhovy pilnik
18228 3/16" (4.8mm) Kompletované voditko
27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik
90407 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strénce jsou uréeny pro pouZiti na motorovych
pildch s obsahem motoru do 45 cm3 vodicimi listami do délky 45 cm.




MuLTicut .325" ’t"@

OREGON® CHISEL
Vlastnosti | Profil | Zpusob
o pouziti
omezujici
zpétny vrh !ﬁ
Typ fetézu
M211PX 058" (1.5mm)
M22LPX 063" (1.6mm)

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70503 3/16" (4.8mm) Kruhovy pilnik

18228 3/16" (4.8mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90407 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouZiti na motorovych
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“"1@ Mutricut 3/8"

OREGON® CHISEL
Vlastnosti Profil | Zplsob poutiti
N onvwezyjici ! ﬁ
5 zpétny vrh
: ® !
>
>
o
a
Typ fetézu
M73LPX 058" (1.5mm)
M75LPX 063" (1.6mm)

Wﬂﬁm

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

AN
60"\
@ UHEL OSTREN( © HORIZONTALNI UHEL
VEDEN{ PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Tento fetéz je urcen pro pouziti ve velmi abrasivnich podminkach. Zdstane 3
x déle ostry rez konvencni fetéz. Ur¢en pro motorové pily a obsahem vélce
do 98 cm® a vodici listy do délky 91 cm.



OREGON® SEMI CHISEL

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici
zpétny vrh 0
©
? >I
>
S
Pouze pro DPX L g
o
72DX, DPX 050" (1.3mm)
73DX, DPX 058" (1.5mm)
75DX, DPX 063" (1.6mm)

iisn | (ROSCNEE) FEE

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

(A=

7o
A
I
|

35 4

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych




"-‘"1@ SuPeR GUARD® 3/8"

OREGON® CHISEL®
Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
N onvwezyjici ! f&
5 zpétny vrh
>I ?
3 d
>
o
a
Typ fetézu
721GX 050" (1.3mm)
73LGX 058" (1.5mm)
751GX 063" (1.6mm)
e i Vibed TNl Lubri Linie}
Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK .
60"\
© UHEL OSTRENI @ HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych



OREGON® CHISEL®

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici i
zpétny vrh ? f&

Typ fetézu
72LPX 050" (1.3mm)
73LPX 058" (1.5mm)
75LPX 063" (1.6mm|
e i Vibed TNl Lubri Linie}
Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo sou¢asti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
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‘L@ RIPPING CHAIN 3/8"
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OREGON® SEMI CHISEL

Profil | Zplsob pouziti

?!ii

72RD 050" {1.3mm]
73RD 058" (1.5mm)
75RD 063" (1.6mm)

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

AN
60‘\
@ UHEL OSTREN( © HORIZONTALNI UHEL
VEDEN{ PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Retéz je ur¢en svym zplisobem Upravy fezacich zubd vyhradné pro podélny fez.
Tento fetéz nikdy nepouzivejte proé jiny zplsob fezu nez podél viaken !



RiPPING Low PROFILE 3/8" dﬁ%

OREGON® CHAMFER CHISEL

Profil | Zplsob pouziti

A

N
>Q
g

[}
0T
>

>
e}
o

Typ fetézu

91R 050" (1.3mm]

LubrilfelfSiBEEL Y Lubri Lol s

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70504 5/32" (4.0mm) Kruhovy pilnik

16265 5/32" (4.0mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90405 Sada pro ostteni

RIPPING fetéz je urcen svym zpUsobem Upravy fezacich zubt vyhradné pro
podélny fez. Tento fetéz nikdy nepouzivejte pro jiny zpisob fezu nez podél

vlaken!




ﬂ}@ Micro-LITE™ 90

OREGON® MICRO-LITE™

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici ;
zpétny vrh

=

Typ fetézu
905G 043" (1.1mm)

syt | (R
L Ve T Luori bclf i

Ostreni

3|

Pilovy Retéz

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

B0 By

HEEL DOWN

© UHEL OSTRENI @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI
Cislo soucasti oD

70511 4.5mm Kruhovy pilnik

29192 4.5mm Kompletované voditko

27530 .025" (0.65mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90403 Sada pro ostteni

Retézuvedeny natétostranceje urcen pro pouziti na pildch s obsahem motoru
do 40 cm’ a s vodicimi listami do 16 palcti (41 cm) u elektrickych pil a do
14 palcti (35 cm) u motorovych pil.




Low PROFILE 3/8" !"'-}a

OREGON® CHAMFER CHISEL

Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici
zpétny vrh

D

Typ fetézu
91VX 050" (1.3mm)

Lubri(f I VIBELILYY Lubri Ll S|

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU

OMEZOVACICH PATEK I~
60°

© UHEL OSTRENI @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soucasti O DI
70504 5/32" (4.0mm) Kruhovy pilnik

16265 5/32" (4.0mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90405 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 41 cm’ vodicimi listdmi do délky 41 cm.
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"‘}@ XTRA GUARD® 3/8"

OREGON® CHAMFER CHISEL
Vlastnosti Profil | Zptsob poutiti

N omezujici ;
> v ,
5 zpétny vrh EB
0
>
E =
~

Typ fetézu

91VG 050" (1.3mm)

Retéz s omezenym zp&tnym vrhem

Lubri(f I VIBELILAY Lubri Ll S

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU

OMEZOVACICH PATEK I~
60°

© UHEL OSTREN( @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti
70504 5/32" (4.0mm) Kruhovy pilnik
16265 5/32" (4.0mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik
90405 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 41 cm’ vodicimi listdmi do délky 41 cm.




MICRO-CHISEL® .404" "!"}%

OREGON® MICRO CHISEL®

Profil | Zplsob pouziti

A

N
O
1

()

T
>

S
Ke)
o

Typ fetézu
26 058" (1.5mm)
27, 27P 063" (1.6mm

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

107488 .030" (0.75mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90406 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 65 cm’ vodicimi listdmi do délky 50 cm.




“}@ RIPPING CHAIN .404"

OREGON® MICRO CHISEL®

Profil | Zplsob pouziti

A

3|

Pilovy Retéz

Typ fetézu

R 063" (1.6mm]

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK
™
50\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

107488 .030" (0.75mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90406 Sada pro ostteni

Ripping fetéz urcen svym zptsobem Upravy fezacich zubl vyhradné pro
podélny fez. Tento fetéz nikdy nepouzivejte pro jiny zpUsob fezu nez podél
vlaken.



RipPING CHAIN .325" "‘"}a

OREGON® MICRO CHISEL®

Profil | Zplsob pouziti

A

N
O
1

()

T
>

S
Ke)
o

Typ fetézu
95R (Micro-Lte™) 050" (1.3mm)

S [ @res

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

. ™
50°
HEEL DOWN a\

© UHEL OSTREN( @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70503 3/16" (4.8mm) Kruhovy pilnik

18228 3/16" (4.8mm) Kompletované voditko

107488 .030" (0.75mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90408 Sada pro ostteni

Retézy pro podélné fezy se vyznacuji specialnim zabrusem jen pro podélné
fezy. Nepouzivejte tyto fetézy pro jiné druhy fezani nez pro podélné fezy.




& MICRO-BIT® .404"

CHIPPER

Vlastnosti Profil | Zptsob poutiti

N omezujici
gD zpétny vrh !ﬁ
()
E d
>
>
o
o
Typ fetézu
59AC 063" (1.6mm)

Lubri LINE

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU

OMEZOVACICH PATEK I~
60°

© UHEL OSTREN( @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

107488 .030" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90406 Sada pro ostteni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych
pilach s obsahem motoru do 65 cm’ vodicimi listdmi do délky 50 cm.




SuPER GUARD® .404" "‘";@

OREGON® CHISEL
Vlastnosti Profil | Zptisob poutiti
omezujici ! ﬁ ~
P 5
zpétny vrh <
d 3
>
S
o
o
Typ fetézu
581 058" (1.5mm)
591 063" (1.6mm|

gy [T @SSR

Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK ~
60"\
© UHEL OSTRENI O HORIZONTALNI UHEL

VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo sou¢asti

70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik

13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko

27530 .025" (0.64mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

90404 Sada pro ostfeni

Retézy uvedené na této strance jsou uréeny pro pouziti na motorovych




A SEMI-CHISEL 3/4"

OREGON® SEMI CHISEL

Profil | Zplsob pouziti

N -
0
m r_}§
T
>
>
o
a
Typ fetézu
11H 122" (3.Tmm)

Tézarsky, ne pro rucni aplikace

Ostreni

© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU
OMEZOVACICH PATEK

™
50"\
@© UHEL OSTREN( © HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

NARADI PRO OSTRENI

Cislo soucasti

90410 5/16" (7.9mm) Kruhovy pilnik

107617 5/16" voditko pilniku

107529 .070" (1.7mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

Retéz typu 11H je pouzivén pouze pro mechanickou tézbu na harvestorech
a procesorech.



HARVESTER CHAIN 1

OREGON® MICRO CHISEL®

Profil | Zplsob pouziti

Y E
0
- ()
T
>
>
o
o
Typ fetézu
Urcen pouze pro 1A il (1.6mm)
pouze p T8HX 080" (2.0mm|
harvestery
Lubrl(wem Lubri LINE
_ 16H,18H 16H,18H
Ostreni
© SNIZENI (SERIZENI) @ UHEL BRITU

OMEZOVACICH PATEK

60‘\
© UHEL OSTREN( @ HORIZONTALNI UHEL
VEDENI PILNIKU

SN Y A i
350 4| 10°
NARADI PRO OSTRENI

Cislo soudasti
70502 7/32" (5.5mm) Kruhovy pilnik
13252 7/32" (5.5mm) Kompletované voditko
39275 .050" (1.25mm) Mérka pro sefizeni omezovacich patek
12211 Plochy pilnik

UPOZORNENI : Pouze pro pouziti na strojich pro mechanizovanou tézbu.
Tyto fetézy maji vyrazné snizeny omezovaci patky. Retézy jsou agresivni a
jejich pouziti na rucnich fetézovych pildch mize vésti ke vzniku zpétného
vrhu a zranéni ;obsluhy >a pfihlizejicich.




A Pilovy Retéz

3|
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STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU

nespravné nabrouseni (pilovani), nedostatek maziva a fezani jiného
materialu nez je devo. Zde uvadime nékolik véci, které je tfeba sledovat,
spolu s opravnymi kroky, které byste méli ucinit.

Porovnejte peclivé fezaci zuby vaseho fetézu s dale uvedenymi 12 obrazky a
s obrazky uvedenymi na strané 51.

1 2 3

Abrasivni poskozeni nebo

Lehké abrasivni opotfebeni  Jednotliva abrasivni vyloment bfitu, zasahujici a

bocni ¢asti fezaciho zubu poskozeni bocni ¢asti K hibetu fezaciho zubu nebo
Odstranéni zévady : viz A. fezaciho zubu odstranéni pracovniho bitu. Odstranéni
zavady :viz A Zévady viz A.
4 5 6
D, ;:' Rf— v
\sogi ~ o i -
pfilis ostry Uhel ostieni. Maly ;ihel ostfeni. piilis velky dhel bfitu.
Ostranéni zavady viz B. Odstranéni zavady viz B. Odstranéni zavady viz C.
7 8 9
‘ P\
prilis maly dhel bfitu. PFili$ ostry uhel cela. prilis tupy uhel cela.

Odstranéni zavady viz D. Odstranéni zavady viz C. Odstranéni zavady viz D.




Pilovy Retsz

STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokracovani)

11 12
pilis snizené omezovaci prilis vysoké omezovaci Hranaté nezaoblené
patky. patky. omezovaci patky.
Odstranéni zavad: viz E. Odstranéni zavad: viz F. Odstranéni zavad: viz G.

ODSTRANEN{ ZAVAD

A

Zcela odpilujte poskozena mista, (viz obr. 1,2 a 3)

Pfeostiete viechny fezaci zuby Vaseho pilového fetézu, dodrzujte
stanoveny Uhel ostfeni. Presvédcte se, zda pouzivané smérové voditko
ma vyrazeny smérové znacky korespondujici se stanovenym uhlem
ostreni (viz obr. 4 a 5)

Va3 pilnik mél pfilis maly prdmé™r nebo byl veden piilis nizko.
Preostiete vsechny fezaci zuby pilnikem o spravném priméru a
vedenym ve spravné poloze. Pouzijte sprdvné smérové voditko (viz obr.
7a9).

Buid mél Vas pilnik velky primér, nebo byl veden piilis vysoko.
Preostiete vsechny fezaci zuby pilnikem spravného priméru vedenym
ve spravné poloze. PouZijte spravné smérové voditko (viz obr. 7 a 9).

Ve vétsiné pfipadd nemohou byt fezaci zuby upraveny tak, aby
korespondovaly s pfili§ snizenymi omezovacimi patkami.
Vyménte fetéz (viz obr. 10).

Upravte omezovaci patky na stanovenou vysku (viz obr. 11).

Upravte piedni hrany omezovacich patek do jejich plvodniho
zaobleného nebo stuprovitého tvaru.

POZNAMKA : Podivejte se na stranky 18 - 19 pojednavajici o spravné
technice ostieni pilovych fetézl tak, abyste byli schopni spravné odstranit
vyse uvadéné zévady.
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A Pilovy Retéz

Pilovy Retéz

STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokracovani)

Nadmérné opotiebeni pat Praskliny pod zadnimi nyty  Spojovaci ¢lanky na fezacich
fezacich zubU a protilehlych  fezacich zubd a protilehlych  zubech prasklé ve svém

spojovacich ¢lankad. spojovacich ¢lanka. stiedu.
Odstranéni zavady viz H. Odstranéni zavady viz H. Odstranéni zavady viz |.
16

Spodni ¢asti fezacich zubti a spojovacich ¢lanku silné opotiebeny s vyraznymi hranami.
Odstranéni zévady viz J.

ODSTRANENI ZAVAD

H. Vymérte opotiébené nebo prasklé fezaci zuby nebo spojovaci ¢lanky.
poznamka jedna nebo vice z déle uvedenych operaci mize zabranit
budoucimu opotfebeni nebo prasklindm jednotlivych &ésti fetézd. (1)
Preostiete fezaci zuby pilnkem o spravném priméru.(2) Zabezpecte
zvyseny piivod oleje na vodici listu a pilovy fetéz.(3) Zmensete snizeni
omezovacich patek (prilisné snizeni omezovacich patek si miize vyzadat
vyménu fetézu). (4) Netlacte tupy fetéz do fezu.(5) Jestlize fezete zmrzlé
drevo, netlacte na fetéz.(6) Udrzujte fezaci zuby ostré. (7) Udrzujte vzdy
spravné napnuti fetézu (viz obr. 13 a 14)

I pozndmka : Takovato prasknuti jsou zpravidla zptisobena nespravnym
snytovanim tovarné dodévanych spojovacich ¢lanki v polnich
podminkach. K prasknuti zpravidla dojde na ¢lank protilehlém tovarné
dodavaném c¢lanku s nyty. viz €7 str. 21 spravnd Uprava hlav nytd
(obr.15).

J. Upravte hrany kluznych ploch vodici listy do pravého uhlu. Jestlize
je opotrebeni jesté malé upravte spodni plochy spojovacich ¢lankl a
fezacich zubl do pravého Uhlu. Jestlize je opotfebeni pfilis vyrazné,
vymérite fetéz (obr. 16).




Pilovy Retéz A

STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokracovani)

17 18 19
4' 4:

Rovné opotrebend spodni Konkévné (vyduté) opotiebena  Roztlucend a vyldamana
¢ast hnacich ¢lanka. spodni ¢ast hnacich ¢lankad. spodni ¢ast hnacich ¢lanka.
Odstranéni zavady viz K. Odstranéni zavady viz K. Odstranéni zavady viz L.
20 21 22
//A -~
¢ N
\ ) ‘
( ‘ \ < /
VoY »
\ /
Roztemovaéni predni nebo Kruhovité opotiebené za Opotiebend predni ¢ast
zadni ¢asti hnacich ¢lanka. bérové zuby hnacich ¢lankd.  hnacich ¢lankad.
Odstranéni zévady viz M. Odstranéni zavady viz N. Odstranéni zdvady viz O.
23

Boky hnacich ¢lankd
nozovité opottebeny.
Odstranéni zavady viz P.

< VL
ODSTRANEN{ ZAVAD

K. Provédte kontrolu Vasi vodici listy (vodici drazky v télese listy nebo
oblasti vrcholu jsou opotfebeny a mélké), prohlédnéte fetézku (jeji
poskozeni nadmérné opotiebovava spodni ¢asti hnacich ¢lankd).
Vyménte vodici listu, fetézku, pfipadné oboje. Jestlize je to mozné,
upravte tvar hnacich ¢lanka tak, jak je uvedeno na obrazku na strané 45.
Neni-li tato Uprava mozna vymérite fetéz (obr. 17 a 18).

L. Udrzujte spravné napnuti fetézu tak, aby nedoslo k vyskoceni fetézu

z fetézky. Jestlize jsou poskozeny jen nékteré hnaci clanky, vyjméte je.
Je-li poskozena vétsina hnacich clankd vyménte fetéz (viz obr. 19).
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#% Pilovy Retéz

STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokra¢ovani)

ODSTRANENI ZAVAD (pokra¢ovéni)

M. Retézka je zcela opotiebena, vyménite ji. Vyménte fetéz. Nesnazte se
namontovat novy fetéz na starou fetézku nebo novou fetézku pouzit
se starym fetézem. Vzdy by to vedlo zcela urcité ke zniceni nové ¢asti
(Obr. 20 predchozi stranka).
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N. Retézka je opotiebena, hnaci ¢lanky narazi do vybréni fetézky.
Vyménte fetézku. Upravte hnaci ¢lanky, jak je uvedeno na obrézku
dole. Jestlize Uprava hnacich ¢lankd pro jeji nadmérné opotfebeni neni
mozné, fetéz vyménte!

0. Plochym pilnikem odstrante poskozeni na bocich hnacich ¢lankl tak,
jak je uvedeno na obr. dole. Plochym tenkym pilnikem upravte vstupy
do drazky vodici listy (obr. 21 pfedchozi stranka).

P Drazka vodici listy je rozeviena, nebo jedna strana drazky je vice
opotiebena, fetéz se naklani na jednu stranu. listu nechte opravit

je opotiebeni fetézu abnormalni nebo problémy pietrvavaji, fetéz
vymérite (obr. 23 predchozi stranka).

Poznamka: Prekontrolujte spodni casti spojovacich ¢lankl (viz obr. 16,
str. 50) a stav hornich ploch vodici drézky (viz obr. 33, str. 62).

UPRAVA HNACICH CLANKU

<
=

Ostré hroty hnacich clanki napomahaji odstanéni pilin a necistot z
drazky vodici listy. Poskozené hnaci ¢lanky upravte do pivodniho tvaru
kruhovym pilnikem.




Pilovy Retéz A

STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokracovani)

Nepohyblivé spoje jsou zplsobeny bud” nedostatecnym napnutim pilového
fetézu nebo nadmérné opotrebenou fetézkou. Peclivé prohlédnéte chassis
(nosnou ¢ést) Vaseho fetézu.

- B

Roznytované spodni ¢asti spojovacich ¢lankd a fezacich zubt. Odstranéni zdvady viz Q.
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25

Roznytované predni hrany fezacich zub a spojovacich ¢lankd. Odstranéni zavady viz Q.

26
ool

Roznytované dasné fezacich zubU a spojovacich ¢lank. Odstranéni zavady viz R.

ODSTRANEN{ ZAVAD

Q. fetézy s nepohyblivymi, nebo obtizné pohyblivymi spoji nelzeopravit.
Retéz vyménte a sprévné napnéte. Vyméhte fetézku, jestlize je
opottebena. (viz obr. 24 a 25).

R. Vyménite fetézku. Vyménte fetéz. Dbejte na spravné napnuti fetézu.
Nepouzivejte novy fetéz na opotiebene fetézce.




STANOVENI ZAVAD PILOVYCH RETEZU (pokrac¢ovani)

Pilovy Retéz

Poskozeni fezacich zubl pouze na jedné strané fetézu. Odstranéni zavady viz S.

28

Nerovnomérné ostfeny fetéz. Odstranéni zavady viz S.

ODSTRANEN{ ZAVAD

S.  Odstrarite vSechna poskozeni fezacich zub, pfeostiete viechny fezaci
zuby pod stanovenym dhlem. Sjednotte délku fezacich zubii a sefizeni
omezovacich patek. (viz obr. 27 a 28).




Vodici Liéty

TERMINOLOGIE VODICICH LIET OREGON®

Vstup do drazky vodici listy Drazka
Kluzné plochy

Misto pro upevnéni vrcholu listy.
Otvor pro nyty

NN
NN

N

Mazaci otvor loziska
vodici fetézky

Vymény vrchol

vodici listy Vodici fetézka

Nyty
upevnéni
loziska vodici
Mazaci otvor ;Fetézky

Montézni plocha

Pata vodici listy \
= 4 OREGON
g Laser Tip (424

Pevny
vrchol

NARADI OREGON® PRO UDRZBU VODICI LISTY

== EID

Kombinovany kli¢ Plochy pilnik k drzadlem

Mazaci lis Cisti¢ drazky vodici listy

Vodici Liéty




A Vodici Liéty

POKYNY PRO UDRZBU VODICICH LIST
OREGON®

UPOZORNEN(
obchodnici, uzivatelé motorovych pil, vichni, kdo udrzuji vodici listy -
duilezita informace pro bezpecnost Vasi prace.

Vodici Liéty

Pro spravnou montéz vasi vodici listy se fid"te pokyny uvedenymi v navodu
k obluze vasi motorové pily.
Pozndmka « Nikdy nepouzivejte vasi vodici listu jako ndstroje k paceni,
zvedani a pod.
+Béhem provozu vyZzaduje vodici lista pravidelnou dodavku
oleje.

ZAKLADNI UKONY PRO UDRZBU VODICICH LIST

A Pied kazdym pouzitim. @® Denné
B casto, kazdou hodinu @ Tydng, periodicky
nebo pfi plnéni paliva

2. A@® 3. Am

5. ® Béhem mazani loZiska
vodicind kolecka otécejte fetézkou,
dokud celé loZisko nemad cerstvy
mazaci tuk. Nezatlacte necistotu
do otvoru.




ZAKLADNI UDRZBA VODICICH LIST pokracovanl)
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10. @ S fetézem na vodici listé piilozte pravitko k télu vodici listy a
postranni ¢ésti fezaciho zubu. Neopotiebend drazka udrzi fetéz zpfima a
mezi pravitkem a télem vodici listy vznikne mald spara.

Opotiebena drézka umozni fetézu, aby se vychylil, pravitko pfilehne celou
plochou na télo vodici listy. Jestlize vodici drazka je pfilis opotiebena, listu
vyménte.

- (--, volny fetéz
' I
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SPARA BEZ SPARY
neopotiebend opotiebena vodici
vodici drazka

drazka

11. @ U list s vodici fetézkou provéite vali mezi vrcholem lity a spodni
Casti fezacich zub{ nebo spojovacich ¢lankd. Vyménte vodici kolecko drive,
nez se spodni Cast fezacich zubl nebo spojovacich ¢lankd dotkne vrcholu
vodici listy.

1/32"(0,8 mm)

>




45} Vo Liety

Vodici Liéty

JAK VYMENIT'VRCHOL VODICI LISTY
OREGON® POWER MATCH®

POZNAMKA

Vyberte novy vyménny vrchol POWER MATCH® se spravnym délenim, které
odpovidé vasdi vodici listé a Vasemu fetézu. Vyménné vrcholy DOUBLE-
GUARD mohou byt montovany na kteroukoliv vodici listu POWER MATCH®
pricemz se neméni pocet hnacich ¢lankd pouzitého retézu.

o AEEgNM

. VSimnétessi, Ze vrchol Vasivodicilisty OREGON® POWER MATCH® je oznacen
pouze na jedné strané znackou X. Upeviiovaci nyt vyrézejte pouze z této
strany. Snaha o vyrdzeni nytu z opacné strany vede k poskozeni téla
vodici listy a vyménného vrcholu. Pro vyrazeni upeviovaciho nytu
pouzijte specialni vyraze¢ POWER MATCH® (¢. soucasti 35518).

—

“X" tato strana nahoru

2. Odstrante poskozeny vrchol. 2. Vycistéte fadné drazky vyménného
vrcholu.

3. Zasuiite novy vrchol do drazek v téle listy. Zasunte specialni nyt POWER
MATCH® (¢. soucésti 34726) do listy z opacné strany neZ je vyrazena
znacka X.

“X" tato strana

“X" tato strana
nahoru nahoru
O

S

POZNAMKA : Jestlize zasunete nyt ze strany, na které je vyznacena znacka X,
nyt nezapadne do vybréni a nelze jej roznytovat.



Vodici Listy

VRCHOLY VODICICH LIST POWER MATCH®
(pokracovani)

4, listu s vrcholem a vloZzenym nytem polozte na rovnou masivni kovovou
podlozku. Se strany oznacené X; nyt plochou hlavou kladiva roznytujte.
Tlucte pouze na hlavu nytu a ne na télo listy! Nytujte pouze na strané
oznacené X. Pro prezkouseni kvality spojeni uchopte télo listy do jedné
ruky a vrchol do druhé. Zapacte obéma castmi proti sobé. Vrchol a télo
listy musibyt pevné spojeny a musi plisobit dojmem jedné kompaktni
Casti. Jestlize vsak je ve spojeni vile, ktera se projevuje vzajemnym
pohybem obou ¢ésti, nebo klepdnim ve spoji, je nutno nyt upevnit
nékolika dalSimi udery.

X Znatkou nahoru
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5. Opracujte novy vrchol tak, aby jeho kluzné plochy licovaly s kluznymi
plochami pGvodniho téla vodici listy.

6. Lozisko vodicihd kole¢ka nového vrcholu dikladné promazte. Pred
promazanim loziska vodici fetézky peclivé ocistéte mazaci otvor a jeho
okoli. Mazacim lisem vtlacujte tuk do loZiska tak dlouho, dokud se cisty
tuk neobjevi na obvodu vodici fetézky.




{1@ Vodici Liéty

JAK POSTUPOVAT PRI VYMENE VODICICH KOLECEK
VODICICH LiST PRO-LITE®

POZNAMKA : Zvolte spravnou novou vodici fetézku PRO-LITE®, ktera svym
délenim odpovida Vasemu fetézu.
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canon

(1] Vyvrtejte hlavy viech nytu upevnujicich lozisko K
vodici fetézky v téle listy.

@  Pribojnikem vyrazte zbytky nytd z télesa listy.
PFi vyrézeni nytl postupujte velmi opatrné, aby
nedoslo k poskozeni téla listy (peclivé zvolte
pramér prabojniku).

© Malym sroubovakem rozeviete vodici listu tak,
abyste snadno vyjmuli opotfebenou vodici
fetézku. Peclivé vycistéte vodici listu v oblasti
montaze nové vodici fetézky.

O odstraiite svorky z baleni nové vodici fetézky,
aviak fetézku ponechte v baleni. Zaoblenou
¢ast baleni vodici fetézkypfilozte k vrcholu
vodici listy. listu Sroubovakem lehce rozeviete
(viz. obr.) a sestavu vodici fetézky zasurte do
listy.




Vodici Liéty  #

(pokracovani)

Upravte vnitini pouzdro lozZiska vodici
fetézky tak, aby otvory v pouzdru svou
polohou odpovidaly otvorim v téle vodici
listy. Do otvorll vlozte nyty. Na pouzitych,
opotiebenych liétd;ch maji obé ¢asti snahu se
rozevirat. PouZzijte jednoduchou svérku a obé
Casti listy pevné seviete. Nyty lehce zajistéte
proti vypadnuti.

VODICI LISTY PRO-LITE S VODICi M KOLECKEM

Listu s vloZzenymi nyty polozte na masivni
rovnou podlozku. Plochou Casti hlavy kladiva
peclivé zanytujte jednotlivé nyty. Udery ved"te
pouze na hlavy nytd. udery do téla listy by
mohly listu seviit a branit volnému otaceni
fetézky. Hlavy nyt0 musi byt tésné, fadné
zaoblené, ale nesmi branit volnému otéceni
vodici fetézky.

&
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Lozisko vodici fetézky nového vrcholu dikladné promazte. Pred
promazanim loZiska vodici fetézky peclivé ocistéte mazaci otvor a jeho
okoli. Mazacim lisem vtla¢ujte mazaci tuk do loZiska tak dlouho, dokud

se tuk neobjevi po obvodu vodici fetézky.
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Vodici Liéty

A Vodici Liéty

ZJISTOVANI PORUCH VODICICH LIST

Vétsina poruch vodicich list se vyskytuje na kluznych plochéch a jsou
zplsobeny ctyfmi pficinaminedostatkem mazani, nesprdvnym napnutim
fetézu, nehodami nebo nespravnymi pracovnimi postupy, které vedou k
sevfeni kluznych ploch nebo jednostranné tlaci hnaci ¢lanky proti kluznym
plochém.

31 32
Kluzné plochy jsou nadmérné Kluzné plochy jsou roztemovany a maji
opotiebeny, drazka je mélka. otrepy.
zavada vizT. zdvada vizT.
33 34
Kluzné plochy jsou nerovnomérné Kluzné plochy v oblasti pevného vrcho-
opotiebeny zévada viz U. lu vodici listy vykazuji drobne “praskliny
nebo vyldmané ¢asti.
zavada viz V.
35 36

Kluzné plochy v oblasti pevného Kluzné plochy v oblasti téla nebo vrcho-
vrcholu vykazuiji praskliny vadné vodici lu vodici listy s vodici fetézkou vykazuiji
drazky. zévada viz V. vyrazné zbarveni do modra.

zavada vizW.




Vodic Liéty ;ﬁa

ZJISTOVANI PORUCH VODICICH LIST

Vodici Liéty

Roztlucené, nebo nadmérné opotiebené kluzné plochy v oblasti
bezprostiedné za zpevnénou ¢asti (pevny vrchol), nebo v blizkosti spojeni
télesa listy s vyménnym vrcholem (vodici fetézka). zdvada viz X.

38

Kluzné plochy v oblasti vodici listy (jsou rozevieny, ¢sti loziska vypadly.
zavadavizY)

39

Vodici fetézka je ve vrcholu vrcholu zlomena.
zavada viz Y




AT Vodic Liéty
ZJISTOVANI PORUCH VODICICH LIST (pokracovani)

ODSTRANENI ZAVAD (T-Y)

T. Mélké drazky a otfepy na kluznych plochach jsou disledkem
normalniho opotfebeni. Plochym pilnikem upravte tvar kluznych ploch
a odstranité otiep. Ponechani kluznych ploch bez Gpravy mize vésti k
vylamovéni a odstépovani kvalitniho materiélu (viz obr. 31 a 32).

Vodici Liéty

U. Tenké nebo mélké stény vodici drazky mohou byt zpisobeny jednou
nebo dvéma pficinami (1) Opotiebeny fetéz, viz strana 46 nebo(2) fetéz
vyskakuje z opotfebené drazky, viz obr. 23, strana 44. Vyménte vodici
listu, Jestlize fetéz vyskakuje i z nové listy, vyménte i fetéz (obr. 33).

V. Nehody, nebo nespravné pracovni postupy, které zpUsobuji
jednostranné; zatizeni hnacich ¢lankd a jednostranny tlak na vrchol
vodici listy, coZ u pevnych vrcholli bez vodici fetézky mlze zpUsobit
zlomy nebo praskliny vodici drazky v oblasti pevného vrcholu vodici
liSty. V&3 nejblizsi zastupce fy OREGON® by mél byt schopen odstranit
mald poskozeni na relativné malo opotiebené vodici listé (obr. 34 a
35).

W. Seviend vodici drézka, nedostatecné mazani, nehody nebo nespravné
pracovni postupy, které zpisobuji jednostranné zatizeni hnacich
¢lankd a nadmérné tfeni, zplsobuji modré zbarveni vodici listy. Modré
body na kluznych plochéch vodici listy jsou méké velmi rychle se
opotfebuji. Vyménte vodici listu, (viz obr. 36, str.62).

X. Takovéto opotiebeni, nebo odlupovani materialu v okoli vrcholu vodici
listy, je Casto prlivodnim zjevem nadmérného pracovniho zatizeni,
avsak mlze byt také zplisobeno nedostate¢nym napnutim fetézu. Pro
omezeni opotfebeni tohoto druhu pravidelné otacejte vodici listu. Na
vodicich listd;ch s vyménnym vrcholem, které jsou malo opottebeny
vymérnte vrchol listy a kluzné plochy upravte tak, jak je uvedeno
na strankach 53 a 54. Jestlize je opotiebeni nadmérné (na lista;ch s
pevnym nebo vyménnym vrcholem) vyménte listu (obr. 37 pfedchozi
stranka).

Y. Opakované zépichy, provadéné vrcholem vodici listy, nedostatecné
napnuti fetézu, nehody nebo nespravné pracovni postupy, které vedou
k sevfeni vrcholu nebo z vy3uji jednostranné zatizeni hnacich ¢lankd
zpUsobuji takovéto poruchy. Jestlize je to mozné, vyménte vrchol
vodici lity nebo celou listu (viz obr. 38 a 39. na pfedchozi strance).




TERMINOLOGIE RETEZEK OREGON®

PRSTENCOVAM RETEZKA PEVNAM RETEZKA
Buben spojky Buben spojky
Néboj bubnu ’
4 Pracovni
Prstencova
Otvor plocha

Otvor Pracovni plocha

NARADI PRO UDRZBU HNACICH RETEZEK OREGON®

MONTAZ RETEZKY

Hnaci fetézky OREGON® mohou byt montovany na fetézovych pilach vnéjsi
nebo vnitini montazi spojky. Pro spravnou montaz hnaci fetézky se vzdy
fid"te pokyny uvedenymi v pfirucce pro obsluhu Vasi motorové pily.

Dale uvedené obrazky jsou pouze pro vieobecnou informaci a nepouzivejte
je jako instrukci pro montdz fetézky a spojky.

MAZACI LIS

VNITRNI MONTAZ SPOJKY VNEJSI MONTAZ SPOJKY

=
X
N
O
—
O
oc
©
©
C
T




A Hnacf Reétézky
UDRZBA RETEZEK OREGON®

UPOZORNENI

obchodni zastupci, uzivatelé fetézovych pil. Kazdy kdo udrzuje hnaci
rétézky dllezita informace pro bezpecnost prace

Hnaci Rétézky

Vase hnacietézka, tieti ¢len fezaciho tymu si zaslouzi pravidelnou pozornost
a udrzbu, stejné jako Vas fetéz a vodici listd. Neudrzovana fetézka muze byt
pficinou opotfebeni fetézu a ndsledného poskozeni vodici listy, pfipadné
vyrazného sniZeni zivotnosti viech tii uvedenych soucdsti. PoSkozenou
hnaci fetézku nelze opravit, ta mize byt pouze kontrolovéna a vyménénal
Déle jsou uvedeny Ukoly, které je nutno provadét.

ZAKLADNI, UKONY PRO UDRZBU HNACI RETEZKY
A Pied kazdym pouzitim @® Denné

B (¢asto (kazdou hodinu nebo @ Tydné, periodicky
pfi plnéni‘pohonné smési)

A
»




Hnaci Rétézky
ZAKLADNI UKONY PRO UDRZBU HNACI RETEZKY

5. AN Napnuti fetézu je velmi dleZité zejména v pipadech, kdy je pila
otocena na bok, (pfi kaceni- hlavni fez). Volny fetéz (a prstencova fetézka,
je li pouzita) sjede dol(i, ¢cimz se porusi poloha viici listé. Nesprévné napnuti
fetézu je Castou pficinou zdvad hnaci fetézky.
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POZNAMKA : Jestlize je Vase pila vybavena bezpecnostni fetézovou brzdou
prezkousejte jeji funkci ve smyslu pokyn(i uvedenych v ndvodu k obsluze.
PresvedCte se, Ze pas fetézové brzdy obepinajici buben spojky neni prilis
tésny, coz mlze vésti k prehféti bubnu a zavaddm.

6. @ Peclivé ocistéte naboj bubnu spojky ode viech usazenin a neéistot,
aby se prstencova fetézka mohla volné pohybovat.

7. ¢ NepouZivejte opotiebeny fetéz na nové fetézce, nebo naopak.
Do provozu uved“te spolecné 2 nové fetézy a novou fetézku, aby jejich
opotfebeni bylo imérné. Retézku vyménte vzdy po opottebeni 2 fetézil
(nebo dfive).

8. & Pii demontazi spojkového bubnu nebo jeho vyméné vzdy petlivé
promazte jehlové lozisko cerstvym lithiovym mazacim tukem!




8 Hnaci Rétézky
ZJISTOVANI ZAVAD HNACICH RETEZEK

Vétsina zavad hnacich fetézek je zplisobena nespravnym napnutim fetézu.
V pripadé jejich poskozeni je vzdy a bez otéleni vyménte! Hnaci fetézky
nejsou pfilis nakladné. Jedna opottebend, ne pfilis nakladnd fetézka maze
velmi rychle znicit ndkladny fetéz a vodici listu. Nesnazte se usetiit penize
pouzitim nového fetézu na staré opotiebené fetézce! Podivejte se na
piiklady uvedené dole a bezodkladné vyménte fetézku a buben spojky.
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Hnaci

41

Opotrebeni vnéjsiho povrchu prsten- Opotfebeni vnitinich ploch prstencové
cové nebo pevne fetézky. fetézky nebo naboje spojkového bubnu.
Odstranéni zavady viz Y Odstranéni ;zavady viz AA
42 43 "

>
Praskliny nebo jina poskozeni spojko- Vyrazné opotiebeni nebo zbarveni na
vého bubnu. vnéjsim obvodu spojkového bubnu.
Odstranéni zdvady viz BB Odstranéni vzavady viz CC

44

Abnormalni opotiebeni vnitiniho povrchu
spojkového bubnu.
Odstranéni zavady viz DD




AA.

BB.

CC

DD.

Hnaci Rétézky

ZJISTOVANI ZAVAD HNACICH RETEZEK

ODSTRANENI ZAVAD Z - DD

Takovéto opotfebeni vnéjsiho povrchu je normalni pfi abnorméiné
dlouhém pouzivani. Vyménte prstencovou nebo pevnou fetézku,
jestlize je opotfebenti hlubsinez 1//64". Nikdy nepouZivejte novy fetéz
s takto opotiebenou fetézkou. Takto opotiebené fetézky se mohou
rozlomit béhem provozu. (viz obr. 40 na predchozi strance).

Takovéto poskozeni svédci ;6 poskozeni drazek naboje hnacimi ¢lanky
fetézu. Vyménte buben spojky. Vyménte prstencovou retézku. (obr. 41,
predchozi stranka)

NesnaZte se opravit prakly nebo vylomeny spojkovy buben. Vymérte
spojkovy buben.(obr. 42, pfedchozi stranka)

Vyménte buben spojky. Pozidejte zdstupce své motorové pily o
sefizeni ; pasu fetézové brzdy. (obr. 43, predchozi stranka)

Vyménte spojkovy buben. Pozddejte zastupce své motorové pily o
kontrolu spojky. (obr. 44, piedchozi ;stranka)
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A Uzite€né Informacie

JAK PRACUJE REZACI ZUB
Pochopeni préace fezaciho zubu Vém objasni nutnost sprévné udrzby
pilového fetézu.

@ Omezovaci patka je vedena po dfevé
a urcuje tloustku odfiznuté tisky.

@ Hrot zubu a postranni desticka
oddéluje piliny a hobliny, ¢imz vykondvé
nejobtiznéjsi ¢ast prace.
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© Biit fezaciho zubu prefezava drevni
vldkna a vynasi hobliny z fezu.

JAK OBJEDNAVAT NAHRADNI PILOVY RETEZ
Pro prresné urceni spravného typu pilového fetézu je nutno uvést.

O Znatkua typ

Vasi motorové pily SAW MAN 1100-A

@ Uziteénou (feznou) délku vodici listy

L fezna délba -
L celkova délka

POZNAMKA : Jmenovita (fezna) délka vodici listy se lisi od celkové
délky

vodici listy . Jmenovitou délkou vodici listy je vzdalenost mezi ozubenou
opérkou motorové pily a vrcholem vodici listy

© Cislo soucasti fetézu a pocet hnacich ¢lanka urcujici délku fetézu.

PRIKLAD
OREGONR® etz 72LGX-68E
oYY
Cislo pocet hnacich

soucasti  ¢lankd




Uzite¢né Informacie ‘.

REZANI PRI NiZKYCH TEPLOTACH

fezani zmrzlého dieva mize byt pricinou, rychlého
opotiebeni a mozného praskani fezacich ¢lanka v okoli
otvoru zadniho nytu. Sledujte déle uvedené pokyny
pro snizeni opotiebeni v dlsledku nizkych teplot na
minimum.

Mazaci olej
roziédte mazaci olej 25% cistého petroleje nebo nafty. Pii praci zvyste
doddavku takto zfedéného oleje 0 100% a trvale kontrolujte mazani fezaci
Casti.

Napnuti fetézu
udrzujte Vas fetéz vzdy spravné napnuty.
Casto kontrolujte napnuti fetézu.

Rezaci zuby
udrzujte fezaci zuby vzdy ostré. Ostiete je kazdou hodinu, v pripadé
potieby i ¢astéji. NetlaCte tupy fetéz do fezu.

Omezovaci patky
pfi kazdém ostteni kontrolujte a sefidte snizeni omezovacich patek.

Vodici lista
udrzujte drazku vodici listy ¢istou, mazaci otvory prlichodné.
Symetrické listy pravidelné otdcejte, aby jejich opotfebeni bylo
rovnomérné. Listy typu GUARD TIP neotacejte.

Hnaci fetézka
vyménte hnaci fetézku po opotiebeni tii fetéz(i, nebo drive.

Uzitecné Informatie
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NEKOLIK DOBRYCH RAD PRO PRACI
PILOVEHO RETEZU

1. Pilovy fetéz je vyroben pouze pro fezéni dieva. Nepouzivejte fetéz
pro fezéani jinych materidll a béhem provozu nepfipustte, aby fetéz se
dotkl kameni nebo hliny. Hlina se zda mékka, avsak ve skute¢nosti je
extrémné abrasivni a dokaze opotiebit Zivotné dllezitou chromovou
vrstvu fezacich zubd ve vtefinach.

2. Nikdy netlacte tupy fetéz do fezu. Jestlize je fetéz ostry, jeho konstrukce
zabezpecuje plynulé vnikani do dfeva pfi pouziti mirného tlaku. Stav
fezacich zubt Vaseho fetézu rovnéz indikuje tvar a mnozstvi pilin.
Tupy fetéz produkuje jemny prach, ktery mize zcela zanést Cisti¢
vzduchu
Vasi motorové pily. Produktem ostrého fetézu jsou dlouhé hrubé;
hobliny.
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AGROLES, s.r.o.

Prazska 446 - 397 01 Pisek

Tel.: 382 272 106, 382 272 104 - Fax: 382 272 105
e-mail: agroles@agroles-oregon.cz
www.agroles-oregon.cz
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